DESCRIPTION

Nouvelle pompe a installer directement sous le climatiseur a droite
ou a gauche. Cette pompe est agrémentée d’un nouveau systéme
de détection révolutionnaire, ceux-ci détecte I'eau de condensats.
Le montage ainsi que I'entretien sont des plus simples. La pompe est

aussi "dual voltage ", elle peut étre alimentée en 115V et en 230V.

DONNEES TECHNIQUES

Débit max.

Aspiration a sec max.
Aspiration mouillée max.
Refoulement max. (voir courbe)

Contact alarme

Dimension: bloc pompe

Pour climatiseurs jusqu’a 54'000Btu

20 I/h

1mCE

2 mCE

10 mCE

NO/NC 8A 230V

50x63x258mm

AVANTAGES

« Pompe super silencieuse

- Montage a droite ou a gauche

- Montage simplifié (seulement 2 éléments):
plague de montage (avec pompe et
systeme de détection) et couvercle

- Maintenance simplifiée: le couvercle
fait office de réservoir

- Dual Voltage: peut étre alimentée
en 115V et en 230V

« Protection thermique du moteur 100°C
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